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CLASS 
PATENT NO. 



CLASS PATENT FAMILY CLASSIFICATION CODES 



EP 337208 




ICM 
IPCI 
IPCR 
IPCI 



C08L067-02 

C08L0067-02 

C08L0067-00 

C08L0067-02 

C08L0025-00 



[ICM, 4]; C08L0067-00 [ICM,4,C*] 
[I,C*] ; C08L0067-02 [I, A] 
[ICM, 4]; C08L0067-00 [ICM,4,C*]; 
[ICS, 4]; C08L0033-18 [ICS, 4]; C08L0033-14 
[ICS, 4] ; C08L0025-08 



C08L0029-10 [ICA,4]; C08L0029-00 
C08L0021-00 [ICI,4]; C08L0051-04 [ICI,4]; 



JP 01306460 



AB 



IPCR 
IPCI 



[ICS, 4] ; C08L0021-00 
C08L0025-16 [ICA,4]; C08L0033-18 [ICA,4]; 
[ICA,4]; C08L0031-02 [ICA,4]; C08L0031-00 
C08L0035-00 [ICA,4]; C08L0033-14 [ICA,4]; 
[ICA,4,C*] ; 
[ICA,4,C*] ; 
C08L0051-06 
B29C0045-00 
[ICI,4] ; B29L0031-34 
C08L0067-00 
C08L0067-02 
[ICS,4,C*] ; 
[ICS,4,C*] ; 
[ICS,4,C*] ; 



[ICA,4] ; 
C08L0033-10 
[ICA,4,C*] ; 
C08L0033-00 



[ICI,4] ; C08L0051-00 
[ICI,4] ; B29L0031-30 
[ICI,4] 



[ I C 1 , 4 , C * ] ; 
[ICI,4] ; B29C0047-00 



ST 



IT 



IT 



[I,C*]; C08L0067-02 [I, A] 

[ICM, 4]; C08L0025-02 [ICS, 4]; C08L0025-00 
C08L0031-02 [ICS, 4]; C08L0031-00 
C08L0033-04 [ICS, 4]; C08L0033-00 
C08L0067-02 [ICS, 4]; C08L0067-00 [ICS,4,C*] 
Compns. giving moldings with good stiffness and strength even at high 
temps, contain thermoplastic polyesters and copolymers from 
(a-methyl) styrene, (meth) acrylonitrile , vinyl carboxylates , 
(cyclo) alkyl methacrylates , and/or maleic acid derivs . and unsatd. 
epoxides. A 75:25 blend of poly (butylene terephthalate) and 24.4:7.5:68.1 
acrylonitrile-glycidyl methacrylate- styrene copolymer (I) had flexural 
modulus 2900 MPa, notched and un-notched impact strength 8.9 and 183 
kJ/m2, and Vicat A temperature 222°; vs. 2270, 9.7, 117, and 229-236, 
resp . , without I . 

blend polyester impact resistance; glycidyl methacrylate copolymer blend; 

acrylonitrile copolymer blend; styrene copolymer blend; polybutylene 

terephthalate blend 

Polyesters, uses and miscellaneous 

RL: USES (Uses) 

(blends with glycidyl methacrylate copolymers, with high stiffness and 

impact strength) 
Plastics, molded 
RL: USES (Uses) 

(polyester-glycidyl methacrylate copolymer blends, with high stiffness 



BEST AVAILABLE COPY 



and impact strength) 
24968-12-5, 1 , 4 -Butanediol - terephthalic acid copolymer, SRU 
2503 8-59-9, properties 2 6062-94-2 , 1 , 4 -Butanediol- terephthalic 
acid copolymer 
RL: USES (Uses) 

(blends with glycidyl methacrylate copolymers, with high stiffness and 
impact strength) 

25167-42-4, Glycidyl methacrylate -styrene copolymer 26141-88-8, 
Glycidyl methacrylate -methyl methacrylate copolymer 29762-66-1, 
Acrylonitrile-glycidyl methacrylate- styrene copolymer 
RL: USES (Uses) 

(blends with polyesters, with high stiffness and impact strength) 
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) Thermoplastische Formmassen 

Die erfindungsgema&en therm oplastischen Formmassen, 
enthaltend 

A) einen therm oplastischen Polyester sowie 

B) ein thermoplasttsches Copolymer hergestel tt aus 

B1) gegebenenfalls substituiertem Styrol, a-Methylstyrol, 
Acrytnmil, MethacryJnrtril, Vinyl- C r C 4 -carbonsaureestern, 
Methacrytsaure-q-CB-alkyi oder Cg-Cg-cycloalkylestem 
und/oder Ma lei nsau rede ovate n und 
B2) mindestens einer epoxidhahigen VinyJverbindung 
zeiehnen sich insbesondere durch eine hone Zug- und Bie- 
gefestigkelt sowie Warmeformbestandigkert bei ansonsten 
gleichbleibendem Polyester-Eigenschaftsprofil aus und 
kdnnen zur Herstellung von Formkorpem verachiedenster 
Art verwendet werden. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft thermoplastische Formmassen am teUkristaffinen oder amoiphen Polyestern und 
thermoplastischen Copolymeren mit copolymerisierten epo^Ihaltigen - . Werkstoffe 

Polyester enthaltende thermoplastische Formmassen werden in der Technik m groBem MaBeate 
ftr Fo^Se mit hoher mechanischer Belastung eingesetzt Urn den hohen mechamschen Belastungen be 
SuS^lcheFomtenezugent^ 



Formmassen enthaltend 



A) thermoplastisdie Polyester sowie 

B) ISSSrSSrSl ^Methylstyrol, Acrylnitrfl, Me^lnitrfl, Jmyl- 

SLSSSo^ern, Methacryls^-C-Cs-alkyl- oder Cs-Ce-Cycloalkylestem und/oder 
Maleinsaurederivaten und 

B2) mindestens einer epoxidhaltigen Vinylverbindung. 

Die eifmdungsgemaBen thermoplastischen Formmassen konnen neben den erwahnten Komponenten A) und 
B) n«Tak iSonente Q ein Kautschukpolymerisat enthalten. urn msbesondere die Schlagzamgkeit der 

F °™^mgfg^^ Formmassen enthalten im allgemeinen die Komponente A) in einer Menge -n 5b* 

95 GeSjKSt 10 bis 85 Gew.-%, besonders bevorzugt 15 bis 80 Gew.-% und Ko^nente B) m 

cmefMengevo^Tbis95 Gew,%, bevorzugt 15 bis 90 Gew,%, besonders bevorzugt 20 bis 85 &5W.-%.Ehe 

Smrwn^QkannbemerMen^vonbis^aSGew^ 

hk 3d Gew in den erfmdungsgemlBen Formmassen enthalten sein. 

A) und B) kann in weiten Bereichen varuert werden und wird im 

wi2t£c£Sun^ 

Smt so weisen thermoplastische Formmassen, dieeinen Anted an Komponente B) von groBer 50 Gew.-% 
hS? £t XwSchen Egenschaften des thermoplastischen Copolymeren B) auf, wobei aUerdmgs 

fSiMenCsmndfekeit z£. gegenflber Methanol oder Dekalin (in letzterem sind ausgewahlte Copolymere 
teT^^f^gWb^sert Bevorzugte Mischungen mit igjg^S 
Copoiymerantefl enthalten 5 bis 45 Gew.-%, bevorzugt 10 bis 40 Gew.-%, msbesondere 15 bis 35 Gew. % an 

^letfpo^^ werden durch den Zusatz der Komponente B) 

verb^auc^ef^^ 

Komponente Q nicht enthalten, im allgemeinen nur die Zahigkeit aufweistm, ^ to betaxmten Polyesterform- 
massen oder der. entsprechenden Abmischungen mh den Komponenten A) und B) entspr^en. Gew-% 

Bevorzugte thermoplastische Formmassen mit Qberwiegendem Polyesterantefl ^thahen 5 1 bis 45 Gew. %, 
bevMzSo bis 40 Gew.-%, insbesondere 15 bis 35 Gew.-% an thermoplastischem Copolymer B). 

D°e^Kom^nemeA)^gese^ thermoplastischen Polyester stellen Reakhonsprodukte dar aus almhato- 

oderAnhydriden) und aliphatischen, cycloaliphatischen, araHphatechen oder mms ^^°^- . ^ 
BeworzLt wird als thermoplastischer Polyester ein solcher eingesetzt der aus Terephthabaure oder deren 
reSoS^^S^diolen°Sbis 10 Kohlenstoffatomen ^^^^ h ^ 
s^werdentenn (siehe Kunststofihandbuch, Band 8, Seite 695 ^CariHaiBerVeria&Muncheu J973> 
l3S techmsche Bedeutung haben Polyethylenterephthalat und Polybutylenterephthalat oder deren 

^erlndu^ 

sauSX^thalsaure ableiten, Es handeh sich hierbei urn aromatische oder T^P^f^!^^^ 
lenglykol-undButandloM^Resten^ 

cycbaUphatische Diole mit 6 bis 21 CAtomen enthalten. Beispielsweise werden genannt; ^ 0 P™"^-tt 
S^a^oMANeopentylglykolPentanmol-lA 

SKE*^ "1 A 2-EthylhexandioH A 2^-Diethylpropan- 
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f ^ Ma S^ 2A , 1 ' 4 " Di ^ h y drox y ethox y> benz o | . V-Bis^4-hydroxycyclohexyl)-propaii, 2,4-Dihydroxy- 
l.iptetramethyl-cyclobuta^ ^-Bis^hydroxyethoxyphenyD-propan und/oder « BisVhydroxJroX- 
yphenyI)-propan(siehez.aDE-OS24 07 674,24 07776.27 15932> jru, u »,propox 

Die bevorzugt als Komponente A) eingesetzten Polyalkylenterephthalate kdnnen durch Einbau relativ kleiner 
^ « e io^^ ge [^° ho, . e 0der3 - oder 4-basischer Carbonsauren, wie sie in der DE-OS 19 00 270 und 
der US-PS 3692 744 beschneben and, verzweigt werdea Beispiele bevorzugter Verzweigungsmittel sind Tri- 
meansaure, Tnmelbtsaure, Trimethylolethan und -propan und/oder Pentae rW Die angeff hrten Verzwei- 
gungsmittel werden Qbbcherweise in Mengen von bis zu 1 Mol-%. bezogen auf die Saurekomponente eingesetzt 

ff JT* b f vomi 8 t 1 w . erde n'! Is Komponente A) Polyalkylenterephthalate eingesetzt, die allein aus Terepht- 
ha^ureoder deren reaktonsfahigen Derivate und Ethylenglykol oder ButandioI-1,4 hergestellt worden sind. 

Uie als Komponente A) in besonders bevorzugter Weise eingesetzten Polyethylenterephthalate besitzen im 
ffef ■ IntnnS ^ Vis ^f t v P n etwa °- 4 bis W dl/g. vorzugsweise 0,5 bis tf dl/g, insbesondere 0,6 bis 
cttftak" emg . esetzt ? n Pobtoutylenterephthalate eine Intrinsic-Viskositat von 0.7 bis 1,6 dl/g, vorzugswei- 

btiS'C msbesondere W b» LOS dl/g, jeweils gemessen in Phenol/o-Dichlorbenzol (1 : 1 Gewichtsteile) 

Will man als Polyesterkomponente A) Polyethylenterephthalat/Polybutylenterephthalat-Mischungen einset- 
zen. so wahlt man vorzugsweise Polyethylenterephthalate mit einer Intrinsic-Viskositat von etwa 0,65 bis OS dl/g 
undPolybutylenterephthalate mit einer Intrinsic-Viskositat von 0,8 bis 1,4 dl/g und Polyethvlentereohthalat/ 
PolybutytenterephAalat-Mischungsverhaltnis^ 

le von Polyeaermischungentossen sich auch mit gleichem Erfolg die entsprechenden Copolyester einseteen. 
Die erfindungsgemaB als Komponente B) eingesetzten thermoplastischen Copolymere sind solche, die aus 

Bl) gegebenenfalls subsutuiertem Styrol, a-Methylstyrol, Acrylnitril, MethacrylnitriL Vinyl-C.-a-car- 
ttn n 2wk CStern ' Methacr y kaure<: >- C 8- alk y 1 Oder Cs-C^cycloalkylestern und/oder Maleinsaure^rto- 
B2) mindestens einer epoxydhaltigen Vinylverbindung hergestellt werden. 

i ^fP^V^^genBl) sind Styrol a-Methylstyrol. Acrylnitril, Methylmethacrylat, n-Butylmethacry- 
a ^ h ^«^tat, Vnylacetat und/oder Maleinsaureanhydrid, besonders bevorzugt o-MethylstyroL 
Acrylnitril und/oder Methylmethacrylat Dabei konnen das Styrol und das a-Methylstyrol am aromatischen Ring 
*"J Ci - C3 \ M f .' halogenhaltige (Fluor, Chlor. Bn>m) Q-C^AJkylreste und/oder du^h 
Hatogene (Fluor, Chlor. Brom) subsutuiert sem. Bevorzugt sind jedoch die unsubstituierten Verbindungen. 

Alsepoxidhaltige Vinylverbindungen B2)kommen beispielsweise in Frage GtycidyKmethlacrylat. Allvklvci- 
dyletherund/oderPropenylglyddylemer.bevorzugtGlyddyKm y^meinjacryiat, Allylglyci 

Thennoplasbsche Copolymere, die besonders fur die Abmischung mit thermoplastischen Polyestern geeignet 
smd, werden hergestellt aus wenigstens zwei verschiedenen Monomeren aus der Gruppe Bl) und wenigstens 
einem Monomer aus der Gruppe B2\ Erwahnt werden beispielsweise Terpolymere. die zwei Verbindungen aus 
der Gruppe Bl) enthaltea wit > a-Methylstyrol, Styrol. Methylmethacrylat und Acrylnitril und eine Komponente 
aus der Gruppe B2), wie Glyadyl(meth)-acrylat 

Typ^erweise enthalten die thermoplastischen Copolymere B) bis zu 35 Gew.-%. bevorzugt bis zu 20 
Gew.-%, msbesonderel bis 10 Gew.-%. ganz besonders bevorzugt 1,5 bis 8 Gew.-%, der Monomere der Gruppe 
B2) empolymensiert Die Gewichtsprozente beztehen sich dabei auf die Summe der einpolymerisierten Verbin- 
dungen aus der Gruppe Bl). Als thermoplastische Copolymere werden bevorzugt solche als Komponente B) 
angesetet, die Terpolymensate aus Styrol/Acrymitril/Glycidyl(meth)acrylat oder a-Methylstyrol/Acrylnitril/ 
Gb^l(meA)acrylat darstellen. Bevorzugt sind dabei besonders Terpolymerisate aus o-Methylstyrol/Acrylni- 
toWGtyadyl(mem)acrylat Die erwahnten Terpolymerisate enthalten 40 bis 80 Gew.-%, bevorzugt 50 bis 75 
^••* St J™' o-Methylstyrol und 10 bis 50 Gew,%, bevorzugt 20 bis 40 Gew,%, Acrylnitril sowie 

bevorzugt 1 bis 10 Gew.-%, besonders bevorzugt 1.5 bis 8 Gew.-% GIycidyl(meth)acrylat (bezogen auf die 
SummedermpolymenaertenVerbindungenausderGruppeBlJX 1 6 

^ Die ..!l er ^ eI i™ g de J ^ erm °P' astisch en Copolymere B) kann grundsatzhch nach den bekannten Verfahren der 
(^polymerisation m Losung, Wasser, Suspension, Dispersion sowie Emulsion durch radikalische oder thermi- 
sche Polymensationsverfahren erfolgen (siehe z3. DE-AS 27 24 360). Die Auswahl des Verfahrens und der 
Verfijrensparameter mufi dabei so getroffen sein, daB die Epoxidgruppen im wesentlichen als solche erhalten 

Die Herstelhing der Komponente B) kann vorteilhafterweise durch SubstanzpoJymerisation durchgefflhrt 
werden, wobei folgende Beduigungen in etwa zu beachten sind: Arbeiten unter thermischer oder radikausch-in- 
L^!? 0 "- ,T e "f ^ Ten ?P eraturen von ca. 40 bis 150°C vorzugsweise 80 bis 130°C. insbesondere unter 
konunuierhcher Fahrweise und partiellem Monomerumsatz. so daB das gewonnene Polymer als Losung im 
Monomersystem anfailt Bei diesem Verfahren ist der Zusatz von organischen Ldsungsmitteln, die nicht mit der 
Epoxygruppe reagieren kdnnen, vorteilhaf t 

Das Molekulargewicht der Polymere B) kann durch verschiedenste MaBnahmen variiert weiden, wie Tempe- 
Sn^Tp er ^° nZen ! rat,0n ' S^ermenge oder durch Einsatz sogenannter Regler, wie Organoschwefel- Ver- 
SSK ^•. I Me / ca P^."nd/oder Disulfide, wobei langkettige Mercaptane (n- und/oder tert-Dodecylmer- 
7 vorteuh ! ft Die Regler werden normalerweise im Monomergemisch gelSst und die Mischung 
dmch potymensiert Vorteilhaft ist eine Molekulargewichtssteuerung durch Kombination mit Monomeren? 

etS^oSSi^Z S ^ °° l ST!l ri, ? e . ?) ^( Gewicht smittelmolekuIargewicht) sollen im Bereich von 
etwa 30 000 bis 800 000 Iiegen; ermittelt durch Uchtstreuung oder Sedimentation. 
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DieerBnduogsgema^ 

KimSS^eri^als Komponente Q enthalten. Erne ^«™^f£iX2S^S 
SnvoS^t, wenn die Formmassen erne gute Tieftemperatm^amgkeit aufwe^en ^^^^^ 

/dsKomponente Q eignen sich insbesondere auch Pfropfpolymensate, durch A ^™£ TO * *£ y ^ 

S IbisS ^kylrest, Copolymere aus Butadien, A^ureaMestem^ Vm^et- 
neni. wjpoiymcre « ^* ™ heschrieben sind. Zu nennen smd vernetzte Pfropfpolymensate 

£^SSKSm£ S223S52S3!^ Styrol/Memylmethacrylat als Ptopfmonomje. 

S^dSlaShigkeit von Polyester-haltigen Formmassen bei tiefen Temperaturen ist beispielsweise 



Beispiele 
L Verwendete Komponenten 



S??S^l««t»»phlha« »h =i~r rf.li«o VUtoda. Ton 1 JO (geoussen i» ei~r o-Di<Mon*«»o™«»»>l 
(1 : 1)-L5sungbd 120° C, enthaltend 250 mg/50 ml) 

Tefle eines Gemisches der Monomere mh der Zusammeiisetoing^ ^^S^ShS^AOA ^GewSbdime- 
19,4Gew.-% Acrylnitril,5G e w,% (2>Epoxypropyl)-methacrylat t9^^ c *£^l^£ ZwmemTet 
res ^ethvktvrol voreelegt und auf 130° C erwarmt Dann wurde ein Monomerstrom derselben Zusmenset 
z^sotdSS^zeitig dieselbe Menge an Polymeriosung dem GefaB entnommen. dafl ach eme 
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Verweilzeit von 0,7 h im GefaB ergab und der Fullstand gehalten wurde, Dem Monomereintrittsstrom wurden 
pro 1000 Teile kontinuierlich 13 Teile einer 4 gew.-%igen t-Butyl-per-2-ethyihexanoat-Ldsung in Ethylbenzol 
zugefQgt Nach 3 Stunden hatte sich ein konstanter Feststoff von 34 Gew.-% eingestellt Die Polymerlosung 
wurde anschlieBend auf einem Ausdampf extruder von den nicht umgesetzten Monomeren und dem Ldsungsmit- 
tel befreit und granuliert 

Das so hergestellte Harz weist eine Intrinsic- Viskositat von 0,55 dl/g, gemessen bei 25°C in DMF, auf, und 
besteht aus 7J5 Gew.-% (2>Epoxypropyl)-methacrylat, 24,4 Gew.-% Acrylnitril und 68,1 Gew.-% StyroL 
B2: In einem ummantelten GefaB, das mit Innenthermometer, RQhrer, Ein- und AuslaB versehen ist, wurden 1000 
Teile eines Gemisches der Monomere mit der Zusammensetzung 74,4 Gew.-% Styrol, 15 Gew.«% Ethylbenzol, 
5,6 Gew.-% Acrylnitril und 5 Gew.-% (23-Epoxypropyl)-methacrylat (Glycidylmethacrylat) vorgelegt und auf 
135°C erwarmt Dann wurde ein Monomerstrom derselben Zusammensetzung so zudosiert und gleichzeitig 
dieselbe Menge an Polymerldsung dem GefaB entnommen, dafi sich eine Verweilzeit von 03 h im GefaB ergab 
und der FflUstand gehalten wurde, Dem Monomereintrittsstrom von 100 Teilen wurden kontinuierlich 8,6 Teile 
einer 7JS gew.-%igen t-ButyI-per-2-ethylhexanoat- Ldsung in Ethylbenzol zugefQgt Nach 3 Stunden hatte sich 
ein konstanter Feststoff von 37 Gew.-% eingestellt Die Polymerldsung wurde anschlieBend auf einem Aus- 
dampf extruder von den nicht umgesetzten Monomeren und dem Losungsmittel befreit und granuliert 
Das so hergestellte Harz weist eine Intrinsic- Viskositat von 0,57 dl/g, gemessen bei 25° C in DMF, auf, und 
besteht aus 8,1 Gew.-% (23-Epoxypropyl) -methacrylat, 9,2 Gew.-% Acrylnitril und 82,7 Gew.-% StyroL 
B3: In einem ummantelten GefaB, das mit Innenthermometer, RQhrer, Ein- und AuslaB versehen ist, wurden 1000 
Teile eines Gemisches der Monomere mit der Zusammensetzung 80,0 Gew.-% Styrol, 15,0 Gew.-% Ethylbenzol 
und 5,0 Gew.-% (23-Epoxypropyl)-methacrylat (Glycidylmethacrylat) vorgelegt und auf 125°C erwarmt Dann 
wurde ein Monomerstrom von 1000 Teilen derselben Zusammensetzung so zudosiert und gleichzeitig dieselbe 
Menge an Polymerldsung dem GefaB entnommen, daB sich eine Verweilzeit von 1 h ergab und der FQllstand im 
GefaB gehalten wurde. Dem Monomereintrittsstrom wurden kontinuierlich 26 Teile einer 5,0 gew.-%igen 
Azo-bis-(isobutyronitril) -Ldsung in Ethylbenzol zugefQgt Nach 4,5 Stunden hatte sich ein konstanter Feststoff 
von 40 Gew.-% eingestellt Die Polymerlosung wurde anschlieBend auf einem Ausdampf extruder von den nicht 
umgesetzten Monomeren und dem Losungsmittel befreit und granuliert 

Das so hergestellte Harz weist eine Intrinsic- Viskositat von 0,54 dl/g, gemessen bei 25° C in DMF, auf, und 
besteht aus 9,2 Gew.-% (23-Epoxypropyl>methacrylat und 903 Gew.-% StyroL 

B4: In einem 4-l-PlanschHffgefaB mit RQhrer und Innenthermometer werden 1600 g einer 0,5%igen Ldsung von 
Por/vinyipyrrolklon (Luviskol K 90) in Wasser vorgelegt, mit Stickstoff gespQlt und auf 75°C erhitzt Dann wird 
eine Mischung aus 380 g Methylmethacrylat, 20 g (23-Epoxypropyl)-methacrylat und 4 g Azo-bis-(isobutyroni- 
tril) zugesetzt und unter einem Stickstoffstrom mit 300 Upm 3 h bei 75° C gerQhrt AnschlieBend wird 3 h bei 
85°C gerQhrt und abgekQhlt Das Porymerisat wird abfiltriert, mit Wasser grflndlich gewaschen und bei 60° 
getrocknet Man erhalt ca. 350 g eines Perlpolymerisats mit einer Intrinsic- Viskositat von 0,8 dl/g, gemessen bei 
25° C in DMF. 
Vergleichsharz B5 

Das Vergleichsharz B5 wurde nach der DAS 27 24 360 hergestellt Es enthalt 27,6 Gew.-«M> Acrylnitril und 62,4 
Gew.-% StyroL Die Intrinsic-Viskositat betrigt 0^5 dl/g bei 25°C in DMF. 

IL Herstellung und PrQfung der Formmassen 

Die Compoundierung der Komponenten erfolgte auf einem kontinuierlich arbeitenden Doppehvellenextm- 
4er der Fa. Werner + Pfleiderer mit der Bezeichnung ZSK 32. Die Produkte wurden bei einer Massetemperatur 
von 260 bis 270° C, einer Drehzahl von 80 min -1 und einem Durchsatz von 8 kg/h gemischt und anschlieBend 
granuliert 

Von den Formmassen wurden auf einer Qblichen SpritzguBmaschine PrQfstabe (80 x 10 x 4 mm 3 ) hergestellt 
Die PrQfstabe wurden mit folgenden Methoden untersucht: 

Biege-E-Modul: DIN 53 457 

Kerbschlagzahigkeit: ISO 180 

Schlagz&higkeit: ISO 180 

Warmeformbestandigkeit (Vicat A): DIN 53 460 



Die Zusammensetzungen der Formmassen sind in Tabelle 1 aufgef Qhrt, die PrQf daten in Tabelle 2. 



OS 38 12 052 

Tabene 1 

Zusammensetzung der erfindungsgemfiBen und Vergleichs-Formmassen Cm Gew.-Teilen) 



Al A2 Bl 



B2 B3 B4 B5 



Nr. 



1 (Vergieich) 100 - - - 

2(Vergleich) - 100 - - 

3 75 - 25 - 

4 75 25 

5 72 - - 28 

6 82 

7 75 

8 (Vergieich) 75 - - 



18 - ~ 

_ 25 - 

_ - 25 



Tabefle 2 

Eigenschaften der erfindungsgemaBen und Vergleichs-Formmassen (Zusammensetzung siehe Tabelle 1) 



Bdspfel Biege-B-Modul Kerbsddagzahigkeit Sd^gzahigkeit VfcatA 

* MPA Sff 



1 (Vergieich) 2270 V ^" 236 

gtt g » £ 

J 77 56 229-232 

8 (Vergieich): Prufkorper inhomogen, delaminiert 
**) 5 von 10 ProbekSrpern nicht gebrochen 
Die Formmassen der Beispiele 5 bis 7 weisen ahnliche Prflfdaten wie Beispiel 3 ant jedoch insbesondere die 

^lor^^SeKJ 7 ergebenieweas ^^^^^f^^^J^ 
nfam Po^este^weisen die erfindungsgemaBen Formmassen eine hohere Biegefestigkeit und nahezu gtadi- 

"Se^r^^^Sentrepl^t mh emem Harzcopo^er ohne Epo^pr^g^ 8 
(Vergleich))ergmtdagegeneme^^ 

Patentanspruche 

I. Thermoplastische Formmassen enthahend 

A) thermoplastische Polyester und 

B) X°8^^SSStS .Metb^rol Acryimtrit 

Q-ScaXlisfiureestern Methacryisaure^i-Ce-alkyl- oder Q-CVcycloalkyiestem und/oder 
Maleinsaurederivaten und 

B2) nhhdestens einer epoxidhahigen Vhrylverbindung. 
Z Themoplastische Formmassen nach Anspruch 1, dadurch gekermzekhnet, daB die Formmassen neben 
den Komponenten A) und B) als Komponenten Qnochein Kautschukpolymensat enthalten. 
3. Fonnkorper hergestellt aus Formmassen nach den Anspruchen 1 und 2. 
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BEST AVAILABLE IMAGES 



Defective images within this document are accurate representations of the 
original documents submitted by the applicant. 

Defects in the images include but are not limited to the items checked: 



□ BLACK BORDERS 

□ IMAGE CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

□ FADED TEXT OR DRAWING 

□ BLURED OR ILLEGIBLE TEXT OR DRAWING 

□ SKEWED/SLANTED IMAGES 

□ COLORED OR BLACK AND WHITE PHOTOGRAPHS 

□ GRAY SCALE DOCUMENTS 

^flTNES OR MARKS ON ORIGINAL DOCUMENT 

□ REPERENCE(S) OR EXHIBIT(S) SUBMITTED ARE POOR QUALITY 

□ OTHER: 



IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 
As rescanning documents will not correct images 
problems checked, please do not report the 
problems to the IFW Image Problem Mailbox 



